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Prototip Tasarım Çizimleri. 


Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


1. Susturucu Borusu (1-1/8” Çap) 
2. Namlu Kapağı (1” Çaplı Tüp ve Pul). 


3. Dokuzlu yığın, 34” Tesisat Zeytinleri ve Pulları, 
(Bölmeler). 

4. Bilezik (susturucunun iç kısmına takılıdır) 
tüp). 

. Y" HT Cıvata / İnce dişli, (Namlu). 

. Varil Gaz Limanları. 

. Tetik, ( W“ cıvata ve bilezik). 

. Sarma ve Yay montajı. 

9. Forvet, 5/16" (uzun seri) Allen Anahtar. 


10. Makat Bloğu ve Ateşleme İğnesi. 
11. Lastik Bant. 


EW A MUT 


12. Namlu Tespit Somunları. 

13. Susturucu Tespit Vidası. 

14. Yaka (susturucunun iç kısmına takılıdır) 
tüp). 


2”x1”Boru 


Machine Translated by Google 


Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


(ÖN DUVAR ÖLÇÜLERİ) 


Kabza, tabancanın tüm bileşen parçaları için alıcı görevi görür. 
Aşağıda verilen ölçülere göre sapın ön duvarına üç delik açılarak değiştirilmelidir. 


Kavrama, 5-1/8 inç uzunluğunda 2" x 1" borudan oluşur. Borunun et kalınlığı 2,5 mm 
olmalıdır. 

Delikler aşağıdaki çaplarda delinir: Az 2” (demir testeresi ile kesilmiş), B-5/16", Cz 4". En 
üstteki girinti olan 'A', tüpün yalnızca bir duvarından kesilir. 'B' ve 'C' delikleri her iki boru 
duvarına da delinir. Bir eğe ile sapın içindeki frezleri çıkarın. 


(Belirtilmedikçe ölçümler milimetre cinsindendir) 


51 39 25 


A. Namlu 
Tutamağın üst kısmını, 
arka kenar ön kenardan 11 
mm daha aşağıda 
olacak şekilde kesin. B.Forvet 
C. Tetikleyici 


Kavramanın önden 


YAN GÖRÜNÜM 


görünüşü 


Artık kabzanın arka kısmını kama bloğunu kabul edecek şekilde 
değiştirmek gerekiyor. 


Prototip Tasarım Çizimleri. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


(ARKA DUVAR ÖLÇÜLERİ) 


Aşağıda gösterildiği gibi kabza bloğunun girintisini oluşturmak için kabzanın üst arka kısmına # 
"xe" ölçülerinde bir yuva kesilir. 


Kavramanın 


arkadan görünümü 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


Gerekli modifikasyonların yapılmasıyla kavrama, tüm dahili çalışma parçalarıyla donatılabilir. 
Namluyu takarak başlayacağız. 

Namlu, 6” x 2" yüksek gerilimli cıvatanın değiştirilmesiyle yapılmıştır. Cıvatanın minimum diş 
uzunluğu 2 inç olmalıdır. 2” dişli bir cıvata bulunamıyorsa, diş kesme kalıbı kullanarak diş uzunluğunu 
arttırmak gerekebilir. İlk önce cıvata başı çıkarılır ve cıvatanın toplam uzunluğu 5 ” olacak şekilde 
kesilir. 

Cıvata, 5,5 mm'lik bir delik çapı oluşturacak şekilde delinmiştir . Hazne, 5,8 mm'lik bir matkap veya 
varsa 0,22 hazneli bir rayba kullanılarak kesilir. İdeal olarak, uygun bir diş ile donatılmışsa, 22'lik 
yivli namlunun bir bölümü kullanılabilir. 

Delik doğru çapta işlendikten sonra, doğaçlama namlu namlu girintisine yerleştirilir ve iki somun 
kullanılarak kabzaya cıvatalanır. Varsa, dış somun flanş somunudur. Flanş somunlarını bulmak zor 
gibi görünse de sıradan bir somun yeterli olacaktır. 

Namlu takılıyken, namlunun kabza yüzü ile kabzanın iç duvarı arasında 9 mm'lik bir boşluk 
bulunmalıdır. Bu boşluk, zamanı gelince kama bloğunu kabul edecektir. Gerektiğinde namlu kilit 
somunları ayarlanarak boşluk arttırılabilir veya azaltılabilir. 

Makat bloğu takılana kadar herhangi bir ayar yapılması gerekmeyecektir. 

Şimdi namlunun içinden aşağıda gösterilen konumlarda 3,5 mm çapında iki delik açıldı. İlk delik 
namludan 1 4 mesafede açılır. İkinci delik namludan 2 W” uzaktadır. Delikler mümkün olduğunca 
delik ile aynı hizada olmalıdır. Bu iki delik, namluya ev yapımı bir entegre susturucu takılmasına 
olanak tanıyan gaz portları görevi görür. 


9mm Boşluk GAZ LİMANLARI 


v 


ANAK 


Namlu kilit somununu 
iyice sıkın. 


Namlu takılıyken devam edebilir ve vurucu tertibatını takabiliriz. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


FORVET MONTAJI 


Forvet, değiştirilmiş 5/16 inç (8 mm) çaplı 'uzun seri' Allen Anahtarından oluşur. 

İlk adım, 3/8 inçlik çelik bir bileziği anahtarın üzerine kaydırmak ve hareket etmesini önlemek için 
bileziğin başsız vidasını iyice sıkmaktır. Yakanın kesin konumu, kama bloğu takılana kadar 
bilinmeyecektir. 

Oldukça yaygın olmasına rağmen, eğer uzun seri bir anahtar mevcut değilse, 8" uzunluğunda 
sıradan bir 3/8" yüksek gerilimli cıvata, vurucuyu oluşturmak için kullanılabilir. Cıvata başı çıkarılır 
ve cıvata, ucundan 1 X" uzakta parlak kırmızı bir renge ısıtılır. Cıvata daha sonra bu noktada dik 
açıyla bükülür. Daha sonra yukarıda anlatıldığı gibi bir tasma takılır. 


, Tasmayı anahtara takın. 


Sokmak 
Vurucuyu sapın arkasındaki deliğe sokun 


ve ileri geri rahatça kayacağını kontrol 
edin. Forvet yakın kayan bir uyum 
olmalıdır. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


Makat bloğu “2” çaplı bir cıvatanın baş kısmından yapılmıştır; Cıvata standart altıgen 
başlı çeşittedir. Cıvata bölümünün uzunluğu 22 mm olmalıdır ancak bir milimetrenin 
fazlası veya azı yeterince yakındır. Blok, 3mm çaplı matkap sapının kısa bir bölümünden 
oluşan sabit bir ateşleme pimi ile donatılmıştır. Bu daha sonra takılacaktır (Bkz. Sayfa 


10). 


Blok Takılı (makat bloğunu kabul etmek için boşluğu gerektiği gibi ayarlayın) 


ANAN 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


SEAR 


Sargı, başlangıçta aşağıdaki çizimin şekline göre oluşturulmuş, 2 4" uzunluğunda /" x 14 gauge 
(2mm) çelik şeritten daha ayrıntılı bir şey değildir. Kızağın alt kenarından 5 mm uzakta, 5mm 
çapında bir delik açılır. Şimdi deliğe çelik bir pim yerleştiriliyor ve gümüş lehimle tutuluyor. 
Alternatif olarak yaylı bir pim kullanılabilir. 

Sap, sapın alt kenarından 5,5 mm çapında ve 1-7/8 inçlik bir delik açılarak sapa tutturulur. Kızartma 
pimi bu deliğe yerleştirilir. 

Takıldığında, sarım, forvetin alt tarafına doğru yukarıya doğru baskı yapmalıdır. 

Bunu başarmak için sararmayı gerektiği gibi dikkatlice bükün. Dikkatli bir şekilde elle takılması 
gerekecektir. Herhangi bir ayarlama yapıldıktan sonra, sayfa 17'de anlatılan basit yüzey 
sertleştirme işlemi kullanılarak sarartmanın sertleştirilmesi gerekir. 

Vurucu, tabancayı kaldırmak için geri çekildiğinde, sararma, vurucunun alt tarafında kesilmiş 'V" 
şeklinde bir oluk ile birleşecektir. Bu yuvayı daha sonra keseceğiz. 


5/8” 


BÜKÜLMEK 


Lehim Pimi Kızartmanın alt 


kısmından 5 


mm uzaklıkta 5 mm'lik bir delik açın. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


TETİK VE SEAR YAYININ TAKILMASI 


Tetik, 6 mm (veya 4 inç) çapında bir cıvata ve iki çelik bilezikten oluşur. 

Tetik uzunluğu 67 mm'dir (2-5/8") ve ortalama büyüklükteki el için doğru olmasına rağmen uzunluk 
kişisel gereksinimlere uyacak şekilde değiştirilebilir. Tetik ilk olarak, yani diğer bileşen parçalarından 
önce takılmalıdır. 

İlk olarak, 'A' bileziğini cıvatanın üzerine kaydırın ve bu tertibatı sapın önündeki deliğe yerleştirin. 
İkinci bileziği 'B' sapın içine (üstten) yerleştirin ve bu bileziği cıvatanın üzerine kaydırın. Tetiği, kızağa 
değene kadar geri itin ve ardından 'B' bileziğini, kabzanın ön iç duvarına değecek şekilde ayarlayın. 
Şimdi bilezik vidasını sıkın. 

Tetik çekildiğinde yalnızca 2 mm'lik bir mesafe geriye hareket etmelidir; bu nedenle, kabzanın dış 
tarafındaki bileziği, bilezik ile kabza duvarı arasında bu ölçümde bir boşluk kalacak şekilde ayarlayın. 


2mm Boşluk. 


Kızartma yayı kavramaya cıvatalanmıştır 


Sarma yayı 2-3/8" uzunluğunda #2" x 22 gauge yay çeliği şeritten oluşur. Yayın içinden bir ucundan 
5/8” 6 mm çapında bir delik açılır. Yayı kabzaya takmak için, kulpun alt kenarından 1-3/8" 5 mm'lik 
daha küçük bir delik açılır. Daha sonra bu deliğe 6 mm çapında bir soket vidası girecek şekilde 
vidalanır. 

Soket vidası yayın içine ve ardından 6 mm'lik bir bileziğe takılır. 


Doğru montaj konumlarında 
gösterilen yay, vida ve 
somunlar. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


KIRIK KALKAN 


Artık kızağı ve tetiği başarıyla taktığımıza göre, koruma kalkanını takmamız gerekiyor. Kalkan, atıcının elinin 
ağının, sararmanın doğru çalışmasına müdahale etmesini önler. Kalkan, 3 4” x 5/8" ölçülerinde, iki soket 
vidayla kavramaya cıvatalanmış, 20 gauge çelik levhadan oluşan küçük bir şeritten başka bir şey değildir. 
Vidaları kabul etmek için her deliğe dokunun. Çelik sac ilk önce aşağıda gösterildiği gibi 1 inç çapındaki bir 
borunun etrafında basitçe bükülerek bir kemer şekline dönüştürülür. 


z 


Çelik saç 


Sayfayı yukarıdaki şekle bükün. 


Koruma kalkanı aşağıda gösterildiği gibi kavrama kısmına takılıdır. 
Kızartmanın hareket etmesine izin vermek için sapın arkası ile kalkanın iç duvarı arasında bir boşluk 
bulunmalıdır. 'A' noktasındaki boşluk yaklaşık 5 mm ve 'B' noktasında 10 mm olmalıdır. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


Basit vurucu 'yayı' takmadan önce, ateşleme iğnesini kama bloğuna takabiliriz. 

Ateşleme iğnesi bloğa kalıcı olarak tutturulmuştur ve 3 mm çaplı bir matkabın sap bölümünden oluşur. 
Pimin, yatak yapıştırıcısı kullanılarak sabitlenmeden önce doğru uzunlukta kesilmesi gerekecektir. Bu 
ölçüler bir sonraki sayfada verilmiştir. 


İlk olarak, .22'lik kenar ateşlemeli fişeği patlatmak için ateşleme iğnesinin doğru konuma takılmasını 
sağlayacak şekilde kama bloğunu işaretlememiz gerekir. Bu aşamada ölçümlerimizde dikkatli olmamız 
hayati önem taşıyor. Ateşleme iğnesi deliğimizi yanlış pozisyonda açarsak, başka bir kama bloğu yapmak 
zorunda kalacağız, dolayısıyla "dikkatli" olmak başarının anahtarıdır. 

Ateşleme iğnesinin konumunu işaretlemek için bir matkap boşluğuna ihtiyacımız olacak ( ), 6” uzunluğunda 
ve 5,5 mm çapında. 5,5 mevcut değilse 5 mm kullanılabilir. Matkap boşlukları en iyi 'sSomun ve Cıvata' 
tedarikçilerinden temin edilebilir. Matkap boşluğunun bir ucu dikkatlice bir noktaya dönüştürülür. Bu en 
doğru şekilde bir torna tezgahı kullanılarak elde edilir, ancak bir matkap bileme kılavuzuyla birlikte bir 
tezgah taşlama makinesi de kullanılabilir. 


5 mm Matkap Boşluğu (bazen Matkap Çubuğu olarak da anılır) 
Noktaya kadar keskinleştir 


m 


BLOĞUN İŞARETLENMESİ 


Tabancaya kama bloğu takılıyken, bloğun üstüne parmakla baskı uygulayarak kama bloğunun en alt 
pozisyonda olduğundan emin olun. Sivri uçlu matkap boşluğunu, matkap boşluğu bloğa karşı duruncaya 
kadar namlunun içine kaydırın (önce sivri uçlu uç). 

Matkabın ucuna çekiçle hafifçe vurun. 


O...” ii 


Musluk 


Matkap boşluğu takılı namlu. 


()'Boş matkap' kesici kenarları olmayan bir matkap ucudur. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


PİM DELİĞİNİN DELİLMESİ 


Şimdi kama bloğunu çıkarın. Blok küçük bir 'A' girintisi ile işaretlenecektir. 

Bir sonraki adım için verniye ölçer gibi doğru bir ölçüm şekli gerekli olacaktır. Girinti konumundan yukarıya 
doğru (bloğun tepesine doğru) 2,5 mm (3/32") mesafeyi ölçün. Sivri uçlu matkap ucunu kullanarak başka bir 
'B' işaretini delin. Bu, ateşleme iğnesi deliğinin açılacağı konumdur. Delik 3 mm çapında delinmelidir. 


İkinci işaret 'B' (Ateşleme İğnesi deliği) 


İlk işaret'A' 


PİMİN TAKILMASI 


Daha önce de belirtildiği gibi, ateşleme iğnesi 3 mm'lik matkap sapının bir bölümünden oluşur. 

Pimin uzunluğu dışında herhangi bir değişiklik yapılması gerekmez. Ateşleme iğnesi deliğini belirli bir 
derinliğe (örneğin 7 mm) kadar delin. Ateşleme iğnesi delikten 1,5 mm daha uzun (8,5 mm) olmalıdır. Sonuç 
olarak, pim takıldığında blok yüzeyinden 1,5 mm çıkıntı yapacaktır. 


Pimin doğru uzunlukta kesildiğinden emin olduğumuzda deliğe bir damla yatak yapıştırıcısı sürün ve pimi 
yerleştirin. Yapıştırıcının sertleşmesi için düzeneği pim gökyüzüne bakacak şekilde yaklaşık otuz dakika 
bırakın. 


Ateşleme pimi takılı kama 


bloğunun yandan görünümü. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


SUSTURUCU İNŞAATI 


Artık tabanca neredeyse tamamen monte edildiğine göre susturucuyu monte etmeye başlayabiliriz. 
Susturucu çok basit bir tasarıma sahiptir ancak bu konuda daha az etkili değildir. 

Susturucu, sadece namlunun ucuna vidalanmak yerine, namlunun tamamını 'ayrılmaz' bir 
şekilde sarar. Bu daha kompakt bir tabanca tasarımına olanak tanır. 

Susturucu 74" uzunluğunda 16 gauge çelik borudan yapılmıştır. Dikişsiz boru tercih edilir. 
Susturucu saptırma plakaları dokuz adet 22 mm (4 inç) pirinç tesisat zeytininden oluşan bir 
'yığın'dan oluşur. Bunlar paketin üzerinde verilen ölçülerdir ancak gerçek çapları 25 mm'dir. 
Delik çapı 4” olan dokuz adet 1" çaplı rondela da gereklidir. 


Her iki ürün de herhangi bir iyi hırdavatçıdan veya tesisatçıdan kolayca temin edilebilir. 
Susturucuyu namluya takmak için iki çelik bilezik de gereklidir. 

Y" delikli bir bileziğin dış çapı genellikle 1” olacaktır. Bu nedenle 2" tasma namlunun üzerine 
takıldığında mükemmel bir uyum sağlayacak ve susturucu gövdesinin içine de tam oturacaktır. 


Uygun boyuttaki yaka "rafta" bulunamıyorsa, bunların 1" çapındaki çelik çubuktan döndürülmesi 
gerekecektir. 


YAKALARIN TAKILMASI 


Borunun ucundan 7 mm uzaklıkta 6 mm çapında bir delik açın. 


'A' bileziğini tüpün ucundan 2-7/8 inç uzakta olacak şekilde konumlandırın. 'B' bileziğini tüpün 


ucunun 1 mm altına gelecek şekilde konumlandırın. Her iki yaka da yüksek mukavemetli yatak 
yapıştırıcısı ile tutulur. 'B' bileziğini takarken, önce bileziğin başsız vidasının çıkarıldığından ve 
boş deliğin yukarıda açtığımız 6 mm'lik delikle doğru hizada olduğundan emin olun. 
Yapıştırıcının sertleşmesi için bu tertibatı yaklaşık otuz dakika bekletin ve ardından tüpün 
içindeki fazla yapıştırıcıyı bir bezle çıkarın. 

Diş uzunluğu 3/8" olan bir soket vida artık bu bileziğe vidalanmıştır ve susturucunun namluya 
güvenli bir şekilde bağlanmasını sağlar. 


B. A. 


Yakalı susturucu tüpü takılı. 


2-7/8” GER... 
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Namlu Kapağının Takılması 


Namlu kapağı, saptırma plakalarını yerinde tutmaktan sorumludur. 30 Birlikte Lehim 

mm çaplı bir rondelanın 1” çapındaki tüpün kısa bir bölümüne gümüş 

lehimlenmesiyle yapılır. Contanın çapı, kapağın çıkarılmak üzere 

kavranmasına olanak sağlamak için tüp bölümünden biraz daha büyüktür. az 
30mm rondelanın mevcut olmaması durumunda 1” rondela kullanılabilir. 


Boru bölümünün uzunluğu 15 mm olmalı ve et kalınlığı 1,22 veya 1,5 mm ii 
olmalıdır. Kapağın susturucu borusunun ucuna düzgün bir şekilde kayması 
önemlidir. N 


Namlu kapağı takılı tüp. 


Şapka vücuda tam oturmalıdır. 


Namlu kapağı artık susturucu borusunun içine rahatça kayacağından emin olmak için yerleştirilmiştir. 


BAFLELERİN YERLEŞTİRİLMESİ 


Bölmeler, dokuz adet 22 mm (4 inç) pirinç tesisat zeytini yığınından ve “ inç çaplı deliklere sahip dokuz adet 
1 inç çaplı rondeladan oluşur. Daha önce de belirtildiği gibi zeytinler aslında 1” çapındadır. Namlu kapağını 
çıkarın ve bölmeleri aşağıda gösterildiği sıraya göre istifleyin. Bölme yığınını susturucuya yerleştirin. 


SOKMAK 


BAFLELER 


ZEYTİN PULLAR 


Şimdi namlu kapağını yeniden takın. 
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MONTAJLI SUSTURUCU 


Namlu ağzı kapağı takılıyken, susturucu duvarının her iki yanından ve namlu ağzı kapağının içine doğru 
yalnızca 3 mm çapında bir delik açmak yeterlidir. Delikler tüpün ucundan 7 mm uzağa konumlandırılmıştır. 
Daha sonra kapak çıkarılmalı ve susturucu gövdesindeki iki deliğin çapı 4 mm'ye çıkarılmalıdır. Daha sonra 4 
mm çapında kendinden kılavuzlu bir vida, kapağı yerine sabitleyen her 3 mm'lik deliğe vidalanacaktır. 


Susturucu tespit vidasının saat on iki konumunda olmasına göre, iki vidanın saat dokuz ve üç konumlarına 
takılması tercih edilir. 

Yukarıda belirtilen vidaların kullanılmasına daha basit bir alternatif olarak kapak, yatak 
yapıştırıcısı kullanılarak tutulabilir, böylece herhangi bir delik açılmasına gerek kalmaz. 
Bununla birlikte, bölmelerin temizlenmesine izin vermek için kapağın her 100 veya daha fazla atışta bir 
çıkarılmasının gerekeceği unutulmamalıdır. Bu, yapıştırıcının erimesi ve kapakların çıkarılmasına izin 
verilmesi için kapağın bir gaz üfleci ile ısıtılmasını gerektirecektir. Daha sonra, kapağı yeniden takmadan 
önce tüm eski yapıştırıcının temizlenmesi için kapağın temizlenmesi gerekecektir. 


TESPİT VIDASI YAKA KAP 
yi ı ı 


p 


ı fi 
! ı l 


BAFLELER : 
YAKA VIDA 


Susturucu artık tabancaya takılabilir. 
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Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


SUSTURUCUSUN TAKILMASI 


Artık susturucuyu tabanca namlusuna takmaya hazırız. Bu hızlı ve basit bir prosedürdür. 
Susturucuyu namlunun üzerine kaydırın ve namlu kilit somununa dayanıncaya kadar geriye 
doğru itin. Susturucuyu tespit vidası saat 12 konumunda olacak şekilde konumlandırın ve 
ardından vidayı iyice sıkın. Artık susturucu takılmıştır. 


Prototip Tasarım Çizimleri. 


Şekil tamamen monte edilmiş susturuculu tabancayı 
göstermektedir. Susturucu takıldıktan sonra yalnızca 
karşılık 'yayını' (A) takmak gerekir. Yay basit bir lastik 
banttan oluşur. İdeal olarak bandın minimum genişliği 
yaklaşık 3/8 inç olmalı ve uzunluğu yaklaşık 3 inç olmalıdır. 
Bant, namlu kilit somununun etrafına sarılır ve ardından 
geri çekilerek yakanın hemen üzerinde forvetin etrafına 
sarılır. Bant, uzunluğunu kısaltmak ve karşılık üzerindeki 
gerginliğini artırmak için gerekirse namlu somununun 
etrafına birkaç kez sarılabilir. 


Lastik bant iki amaca hizmet eder. Tabancayı ateşlemek 
için vurucuya ileri basınç sağlar ve eğer doğru şekilde 
takılmışsa, kama bloğuna aşağı doğru basınç sağlayarak 
bloğu ve ateşleme iğnesini etkili bir şekilde doğru 
ateşleme pozisyonunda tutar. Alternatif yay düzenlemesi 
için Sayfa 18'deki üçüncü nota bakın. 


Silahın kurulmasına izin vermek için artık yalnızca 
forvetin alt tarafındaki çentiği kesmek gerekiyor. 


Machine Translated by Google 


Uygun Ev Yapımı Ateşli Silahlar 


KIRMA ÇENTİĞİNİN KESİLMESİ 


Tabanca artık ateş denemesine neredeyse hazır; ancak bu yapılmadan önce, tabancanın kurulu 
olmasını sağlamak için vurucunun alt tarafındaki çentiği kesmek gerekir. 

Kızartma çentiğinin konumunu işaretlemek için, yakanın yüzü bloğun temas yüzünden 2 inç uzakta 
olana kadar forvet parçasını geri çekin ve forvetin alt tarafını işaretleyin. Kaydırma çentiği bu 
konumda kesilir. İlk kesimi yapmak için vurucu tabancadan çıkarılmalı ve çentiğin kaliteli, ince dişli 
bir demir testeresi bıçağı kullanılarak dikkatlice şekillendirilmesi gerekir. Daha sonra çentiğin 
derinliğini arttırmak için bir iğne törpüsü kullanılır. Resimdeki çentiğin boyutu, şeklini göstermek 
için abartılmıştır. Tetik çekildiğinde sararmanın temiz bir şekilde serbest kalmasını sağlamak için 
çentiğin gerçek derinliği sığ, yaklaşık 0,5 mm derinlikte olmalıdır. 


Geri çekmek 


Vurucu geri çekildiğinde, 
sararma çentiğine 


oturmalıdır. 


Tabanca burada ateşe hazır konumda gösterilmektedir. 
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KASA SERTLEŞTİRME 


Kızartmanın basit bir yumuşak çelik bölümünden yapılmış olması nedeniyle, sararmanın 
sertleştirilmesi bir zorunluluktur. Bu malzeme satıldığı haliyle çok 'yumuşaktır". 

Yumuşak çeliğin çok düşük karbon içeriğine sahip olması nedeniyle, yumuşak çelik, normalde orta 
veya yüksek karbonlu çeliğe uygulanan olağan ısıtma ve su verme işlemiyle sertleştirilemez. Bununla 
birlikte, 'Kasenit' yüzey sertleştirme bileşiği veya benzeri bir ürün kullanılarak yumuşak çeliğin bir 
parçasını 'Caseharden' etmek oldukça kolaydır. 

Yüzey sertleştirme, düşük karbonlu çeliğin yüzeyine yüksek karbonlu bir katman eklemenin bir 
yoludur. Su verildiğinde çeliğin karbürlenmiş yüzeyi son derece sert ve aşınmaya dayanıklı hale 
gelirken, iç çekirdek değişmeden sağlam durumda kalır. 

Evdeki silah ustaları için yüzey sertleştirme çok faydalı bir süreçtir. 

Kasenit herhangi bir iyi model mühendisliği mağazasından ve bazı iyi donanım mağazalarından temin 
edilebilir. 

Kıvrımı sertleştirmeden önce, kızarmanın, vurucuyu serbest bırakacak doğru şekle sahip olduğundan 
emin olmak önemlidir. 


Kızartmanın yalnızca forvetle temas eden üst kısmının sertleştirilmesi gerekir. 


ağın alli ÜS 


1) Bir kutu Kasenit. 

2) Gaz meşalesi. 

3) Bir çift pense. 

4) Bir kase su. 

5) İnce dereceli zımpara kağıdı. 


lala ideLisaliNe ileyir: 


1) Sertleştirilecek parçayı pensenin karşı ucundan tutun. 

2) Kızartmanın ucunu gaz lambasını kullanarak kiraz kırmızısı bir renk (hafif ışıkta bakıldığında) 
yanana kadar ısıtın. 

3) Sıcak kızartmayı yaklaşık on saniye boyunca Kasenit tozuna batırın. 

4) 1-3 arasındaki adımları tekrar tekrarlayın. 

5) Kızartmayı üçüncü kez ısıtın ve hemen suda söndürün. 

6) Kızartma artık cam sertliğinde olacaktır. 

7) Fazla toz kalıntısını gidermek için ince zımpara kağıdıyla sararmış kısmı hafifçe cilalayın. 
Sadece hafifçe cilalayın, sertleşmiş tabakayı çıkarmak istemiyoruz. 


Kızartma artık tabancaya yeniden takılabilir. 
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YÜKLEME VE ÇEKİM 


1) Forveti sola veya sağa çevirin ve bloğu çıkarın. 
2) Kartuşu yükleyin ve bloğu yeniden takın. 

3) Tabancayı kaldırmak için vurucuyu geri çekin. 
4) Tabanca ateş etmeye hazırdır. 


NOTLAR: 


1) Bu belgede gösterilen tabanca, Sub-Sonic veya standart hızlı .22 kenardan ateşlemeli 
mühimmatla kullanılmak üzere tasarlanmıştır. Yüksek hızlı mühimmat kullanmayın. 


2) Bileşen parçalarının çizimlerinin mutlaka orantılı veya ölçekli çizilmesi gerekmez. Baskı 
hatalarına rağmen sağlanan tüm ölçümler doğrudur. 


3) Vurucuya güç sağlamak için kullanılan lastik bant, gerekirse bir genleşme yayı ile 
değiştirilebilir. Bu tamamen kişisel tercihe bağlıdır. Genleşme yayı kullanılıyorsa yayın 20 
gauge telden yapılmış olup olmadığı kontrol edilmelidir. Yayın çapı 3/8" ile 72" arasında ve 
toplam uzunluğu (ilmekler dahil) 2 2" ile 3" arasında olmalıdır. Yayın bir ucu susturucu tespit 
vidasının üzerinden, diğer ucu ise vurucunun üst kısmından geçirilir. Yayın kaymasını önlemek 
için, yaka pozisyonunun hemen üzerindeki forvette 2 veya 3 mm derinliğinde sığ bir çentik 
kesilir. 


4) Yukarıdaki belgede hem Imperial hem de Metrik ölçümleri kullandım. Eğer bir bileşen 4" x 
v" ölçülerindeyse, 12,70 x 12,70 mm olan metrik eşdeğerini yazarak bazı okuyucuların kafasını 
karıştırma riskine girmek yerine bunu bu şekilde yazacağım. Aynı şekilde, 2,5 mm kalınlığında 
bir çelik parçası gerekiyorsa, bir inçlik bir ölçümle işleri karıştırmak yerine, buna tam da bu 
diyeceğim. Okuyucu /" veya 2,5 mm'nin ne olduğunu anlamıyorsa, golfe veya aynı derecede 
nafile ve moral bozucu başka bir hobiye başlasa iyi olur! 


5) Yalnızca “Ah” demeyen şeylere ateş edin. 


GUNSMITH İSTİYOR ABD'de yerleşik 


Gunsmith bu tabancayı yapmak ve bu web sitesine eklenmek üzere fotoğraflar sağlamak 
istedi! 
(Bana www.thehomegunsmith.cam adresinden e-posta gönderin; inşaat konusunda her türlü yardım sağlanacaktır) 


Bur beliğ | İyi ilahi | uğ | ilenisrii 
incelenmesine yöneliktir! 
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